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Технические характеристики многоточечных линий для производства сварной сетки

1(опция)

*(зависит от диаметров прутков, ячеек, габаритов сетки, в определенных случаях может быть меньше)

Возможны индивидуальные комплектации. 

Производитель оставляет за собой право изменять характеристики без предварительного уведомления.
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№ Наименование WP-1000 WP-1500 WP-2000 WP-2500 WP-3000 WPK-1000 WPA-2000 WL-1000 WL-2000

1
Мощность и количество устанавливаемых 

трансформаторов, кВт ∙ шт.
75∙3 75∙4 75∙5 75∙7 75∙8 75∙3 75∙5 75∙3 75∙5

2 Режим сварки, пиковая мощность, кВт каскадный, от 75 кВт; каскадный парами1, от 150 кВт

3 Напряжение питания по ГОСТ 13109-97, В 380+-5%

4
Номинальное давление питающей 

пневмосети, МПа
0,6

5
Карты сеток, технические требования, 

методы контроля
по ГОСТ 23279-85

6
Диаметр свариваемых прутков по ГОСТ 

6727-80 (Вр-1), ГОСТ 5781-82 (A-I), мм
3-5 (Вр-1); 6 (A-I) 3-5 (Вр-1) 3-5 (Вр-1) 2,5-5 (Вр-1)

7
Максимальное количество точек сварки, 

шт.
20 30 40 51 61 20 40 20 40

8
Длина сетки (длина продольного прутка), 

мм
1700-3000 1700-3000; 1000-60001 до 2000 1000-3000; 1000-60001

9
Ширина сетки (длина поперечного 

прутка), мм

550, 650, 

800, 1000

1000, 1250, 

1500

1000, 1250, 

1500, 1750, 

2000

2000, 2030, 

2500, 2530

2000, 2500, 

3000
до 1000

1000, 1500, 

2000
1000

1000, 1500, 

2000

10 Шаг между осями поперечных прутков, мм 50-200, плавно, переменный шаг по программе
50-200, с 

шагом 50 мм

50-200, в одной карте постоянный или 

кратный

11 Шаг между осями продольных прутков, мм
50-200, с шагом 50 мм; прутки 6х6 мм от 100х100;

50-200 (плавно1)

50-200, с 

шагом 50 мм

50-200, с шагом 50 мм;

50-200 (плавно1)

12 Вылет поперечных прутков, мм 25-100, с шагом 25 мм
25-100, с 

шагом 25 мм
25-100, с шагом 25 мм

13 Вылет продольных прутков, мм

при длине сетки 1,8-3м: 25, 50, 75, 100;

при длине сетки 1,7-1,8м: 25, 50; 

25-100, с шагом 25 мм1

25-100, с 

шагом 25 мм
0,5 шага поперечных прутков

14 Подача поперечного прутка автоматически (из бункера) вручную
автоматически 

(из бункера)
автоматически (из бухты)

15 Подача продольного прутка вручную (с модуля подачи) вручную автоматически (из бухт)

16
Скорость сварки, поперечных прутков в 

минуту*
до 60 до 60 до 60 до 40 до 30 до 50 до 45 до 45

до 45

до 601
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